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MINISTERIO DE SALUD
B11-T /Ref .: 10.661/99 INSTITUTODESALUDPUBLICADECHILE

7933

SANTIAGO.
VISTO ESTOS ANTECEDENTES: 1-3 presentac 1ón de Larcratcl' 1. :¡

Chile S.A. por la que soliclta cambio de denominación para El prcdu:t:'J
farmacéutico DOMPERIDONA 1% SUSPENSWN ORAL, registro 3-3l"ll1:at' 10
W' 24.894; v

aprobados por el decreto supreme [1'-' 1'::',;·:
y 10.3 articubs 37 letra b) :; :.':;' letra b'
1979 Y las facultades delegad~s por l~

102 del Código Sanltario, del Heglamentc
de Pr-oductos F;:trm.:lcÉutiC08 , [üiment:'2

Instituto de S.:llud Públi':a de ':::hil~~. ji: t: iJ ;31':¡UE,lit:::

R E 1

l. - AUTORIZASE la nuevCl di?nom1nac1ón pClru .~1 r:\ ~:,,:\u-'':-
farmacéutico DOl"lPERIDONAD~ SUSPEN~:ICIH ClRAL. recnstc·:; .:¡;',.;r :.r l:
N° 24.894. concedido a Labor.:ttor 10 Chlle :3.A., e 1 que en ,:t.j.c; 1::¡nt.~ 3¿,

denominará RESTOL SUSPENSION ORAL PARA GOTAS 1~.

2;. - Los rótulos de los envases aprobado:3. deben ·.:<:,rr-=,:'\=.,::,ndE-L-
exactamente en su texto y dlstr ibuclÓn a lo ser¡alado E-D'" 1 ClL,~:.:::..
timbrado de la presente resolución. sin pe!:'jucio de cumplir lo dlspues't:,
en los artículos N°s 49 y 52 del ReglamEnte- del Sistema N3:'1:n:ü -::'lE
Control de Productos Farmacéuticos. Alimentos de Uso l1édlCG v
Cosméticos.

3.- El uso del
!:'esponsabilidad del titular del
marca registrada.

nombre RESTOL es
registro sanltario

de ex.:: 11.131 'l.::¡
aCTcdl tClr

ANOTESEy COHUNI0UESE

DISTRIBUClC¡N'

R. Q. F. HEHNAN VEF:;iiFd\ i'íi,¡:.[H.)llE,
E úEPARTArJENTCJC(lNTR(¡L NACI'Y'li,L,

STITUTO DE SALUDPUBLICADE ~HI~~

- Laboratorio Ch11e S.A.
- Sub-Depto. Registro
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Restol
DOMPERIDONA 1%

Reg. I.S.P. N° • Chile
F6rmula:
CadamL
contiene:
Dom~ridona 10 mg
Vehfculo C.S.

ELAB:

VENC: Serie ,."

100 FRASCOS OOTARIOS VIa de administración: Oral
Mantener a lemperalulas

o:r. a.F. Osvaldo JopIa G. inferiores a 25°C

I ENVASE CLlNlCO SOLO PARA ESTABLECIMIENTOS ASISTENCIALES I
Elaborado y dlslrlbuido por LABORATORIO CHILE S.A .• Camino a MeliplHa 9978· Santiago· Chile
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